
转塔冲床日常维护与保养

为了延长转塔冲床使用寿命和精度，要做好日常维护与保养。那如何能够达到最佳保养效果呢?

一、日常维护、保养：

1．转塔冲床设备在搬运、安装和使用过程中不得雨淋、碰撞或严重振动。
2．注意及时清除转塔冲床冲孔落料及锈蚀粉尘：
2.1应及时清除位于主机中间底部的废料小车内的废料，应严格避免废料堆积高出地面，以免影响相关部件的移动。    
2.2定期清理移动部分导轨面上及传动件（如丝杠）上的锈蚀粉尘，以免研坏零件工件表面。         
3. 转塔冲床维护 

3.1设备运行500小时后，所有联接紧固件（螺钉、螺栓、螺母等）重新 紧固，以后定期检查。

3.2每班设备运行前检查液压站、检查电气各限位开关是否灵敏；检查各移动部件及料道上是否有杂物。

4. 转塔冲床防锈

4.1外露的光滑面（如导轨面、丝杠表面）应经常涂一层油膜，既能润滑又能防锈。

4.2设备较长时间停用时，金属表面应涂防锈油脂。

5.严格认真地进行转塔冲床机床润滑：详见润滑部分。

6. 转塔冲床润滑说明：

6.1各滚珠丝杠的丝母法兰盖上及直线导轨滑块上均有注油杯，每月注一次。

6.2各传动轴和各丝杠的轴承，在机床装配时均加有润滑脂，使用后应在大修或中保养（使用间隔不超过三年）时加锂基润滑脂。

6.3每次开机前，要检查油位置是否正常，过滤器指示是否在绿色区内，连接坚固元件有无松动及其他异常。

6.4机器运行中，随时注意系统压力，温度、噪声、液压油质量及渗漏等。油的温度应在35-55℃范围。不应超过60℃。

6.5定期检查，必要时更换元件；

6.5.1每月检查油过滤器，空气过滤器，连接坚固件是否正常。

6.5.2新油使用400-500小时后应取样化验，合格油以后，每3000-4000小时，重新更换新油，新油第1000小时都要化验一次。

6.5.3除随时观察蓄能器的压力变化外(由停泵时，压力表的突变为参照)，每月要检查一次蓄能器内予充氮气压力情况。

6.5.4油泵、阀等元件每六个月认真检查一次，看性能是否正常。

